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Este manual técnico é um completo guia de pintura que
desenvolvemos como resultado de varios anos de trabalho e
pesquisa. Pratico e de rapida consulta, € mais uma ferramenta
que colocamos a sua disposigao, reforgando 0 nosso ideal de
buscar sempre a melhor forma de orientar o profissional de pintura
e 0 mercado consumidor.

Aqui vocé vai saber mais sobre nossos produtos, suas indicagoes,
suas caracteristicas técnicas, além de encontrar dicas e orientagoes
que podem ajuda-lo. Em caso de dividas, sugestdes ou mesmo
reclamacdes, entre em contato com o nosso Departamento Técnico
e fale com um dos nossos profissionais especialmente treinados
para atendé-lo.

Atenciosamente,

Departamento Técnico

pATomeme S,
0800 9709089
sac@iquine.com.br

Departamento de Marketing www.iquine.com.br
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™) 1oume - um iDeaL concremizano

Desde seu surgimento, em
07 de fevereiro de 1974, a
lquine sempre teve como
principio maior produzir
qualidade. No decorrer de
todos esses anos de
trabalho, esse ideal tem se
intensificado cada vez mais.
Ele esteve presente quando passamos da produgao especifica de
colas a industrializacao e comercializagao de tintas imobilidrias
e industriais, vernizes, seladores, resinas, massas e produtos afins
e continua a nos nortear hoje, quando nossas tintas sao
reconhecidas nacionalmente como uma das melhores do Pais.

Além de um rigoroso controle de qualidade, estamos
permanentemente atentos ao surgimento de novas tecnologias
que possam aperfeigoar nossos produtos e facilitar ainda mais o
seu trabalho. Nossos laboratdrios funcionam 24 horas por dia na
realizacdo de testes, pesquisas e medigoes, criando soluges que
atendam as necessidades do setor.
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(n:ﬂ UM IDEAL CONCRETIZADO

Essa trajetoria de sucesso impulsiona nossa empresa a se
lancar em voos cada vez mais altos. A fabrica da Iquine, com
capacidade de produgdo de 6 milhoes de litros/més, esta entre
as mais modernas indastrias da América Latina. Totalmente
informatizada, sua concepgdo obedece aos mais rigidos e
avangados controles de seguranca, com respeito ao meio ambiente
e funcionalidade.

No ano de 2007, a Tintas Iquine conquistou o certificado de
aprovacdo na NBR 1S0 9001:2000, que atesta a conformidade da
empresa segundo 0s requisitos da norma do Sistema de Gestao
da Qualidade em Tintas, o que reforga ainda mais nossa exceléncia
na qualidade de produtos e servigos, além de ser a unica inddstria
de tintas do Norte e Nordeste a conseguir o Certificado de
Qualidade da Associagdo Brasileira dos Fabricantes de Tintas -
Abrafati, atendendo as conformidades pelo Programa Setorial da
Qualidade no segmento de Tintas Imobilidrias.

PROGRAMA
SETORIALda

Sistema de Gestdo da Qualidade
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(ﬂﬂ UM IDEAL CONCRETIZADO

Grande parte desse sucesso se deve aos profissionais que, com
sua confianga, ttm apostado na nossa qualidade e nos resultados
que produzimos. E é essa confianca que nos motiva a desenvolver
novos produtos para que, juntos, possamos crescer, buscando
os melhores resultados e a satisfacdo do consumidor.
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[ € ) SEGURANGA E CUIDADOS

Um bom profissional de pintura ndo pode descuidar da seguranga.
Por isso, é preciso estar sempre atento a estas recomendagoes:

e Usar sempre Equipamentos de Protecdo Individual (EPIS)
- Méscara de protegdo respiratoria com carvao ativo.
- Luvas e sapatos.
- Oculos de protecdo.
- Protetor auricular.

e Manusear todos os produtos quimicos com luvas de borracha
sintética.

e Fixar muito bem o compressor no piso.

e Manter o piso sempre limpo para seguranca de todos durante
a pintura.

e Armazenar os produtos em boas condigoes e em local arejado.
e Colocar a drea de pintura longe da drea da solda.
e Adrea de pintura deve ser bastante iluminada e ventilada.

e Ndo fumar nas dreas de pintura e nos depésitos de tintas para
evitar riscos de incéndio.
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| ) ProcESS0 DE PINTURA

A industria automobilistica nacional utiliza dois sistemas de
pintura:

Sistemas Eletroforese e Cataforese
Provocam a adesao da tinta a superficie na primeira demao,
através da eletricidade.

Sistema Eletrostatico

Nesse sistema, a tinta é carregada eletricamente e pulverizada
em diregdo a carroceria. Suas vantagens sdo: camada mais
uniforme, economia do material (aproximadamente 90% da tinta
aplicada é depositada na peca), envolvimento da pega a ser
pintada e menor espago fisico para aplicacao.

Para a manutencgdo da pintura dos veiculos, utiliza-se uma técnica
chamada repintura automotiva. A pintura pode abranger a totalidade
do automovel, pegas ou painéis ou ainda para fazer retoques. Para
tanto, é preciso que o profissional de oficina ou concessionaria
que executard o servigo conheca os sistemas de repintura
disponiveis e 0s produtos neles utilizados.

Os sistemas de repintura passam por trés etapas: preparacdo da
superficie, aplicagao de primers ou tintas de fundo e acabamentos.
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(‘F‘- REPINTURA DE SUPERFICIES METALICAS

FERRO, ALUMINIO E GALVANIZADOS

1 N

e Se necessario, remover a tinta anterior com removedor
pastoso.

® | avar a superficie a ser trabalhada com dgua e sabéo neutro
e limpar com solugdo desengraxante.

e Para remover residuos e 6leos, usar uma solugdo
desengraxante. Para remover partes enferrujadas, lixar ou
utilizar neutralizador de ferrugem (desoxidante).

® Se a pintura antiga servir como fundo, lixar até obter uma
superficie uniforme e limpar toda a superficie com solugéao
desengraxante.

ﬂ PREPARAGAO DA SUPERFICIE

e Se necessario, aplicar massa poliéster para corrigir
imperfeigoes.

e Em chapa nua, principalmente em aluminios e galvanizados,
aplicar fundo fosfatizante (wash-primer) para melhor
aderéncia e protecdo anticorrosiva.
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e Aplicar o controle de lixamento e lixar a massa poliéster
com lixa 80/150/220 a seco.

e Limpar com solugdo desengraxante.
e Aplicar o primer PU. Deixar secar por 03 horas ao ar.

e Aplicar o controle de lixamento e lixar o primer PU com
lixa 320/400/600.

e Limpar com solugao desengraxante.

B REPINTURA

e Aplicar a tinta de acabamento utilizando as técnicas de
alongamento (retoque).

e Aplicar verniz bicomponente PU sobre tinta a base de
poliéster.

e Para realgar o brilho, aplicar massa de polir branca e
liquido para polimento.
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( REPINTURA DE PLASTICO LISO
n LIMPEZA

e Lavar o plastico com jato de dgua quente e sabao neutro ou
amoniaco.

e L impar com solvente para plastico.

E PREPARAGAO DA SUPERFICIE

e ixar suavemente com lixa 40/600 ou com espuma
abrasiva média.

e Limpar com desengraxante especifico para plastico. Se
necessario, aplicar massa poliéster.

e Aplicar o promotor de aderéncia para plastico ou a
seladora para plastico.

e Aplicar o primer PU catalisado e aditivado com aditivo
flexibilizante.

e Lixar o primer PU com lixa 320/400/600.

e Limpar com desengraxante especifico para plastico. Se
necessario, aplicar massa poliéster.

e Limpar com solucdo desengraxante.
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ﬂ REPINTURA

o Aplicar o esmalte PU catalisado e aditivo com flexibilizante
ou aplicar base de poliéster mais verniz PU catalisado
e aditivado com flexibilidade.

e Utilizar as técnicas de alongamento no retoque.
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